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H existe des sachets cm matiere thermoplastique, , de fermeture de la partie inferieure du sachet et 
stines a etre remplis d'un liauide. dW nnn l„ . .. \ Jni , erie , ur< \ du sac ^t, et 



destines a etre remplis d'un liquide, d'une poudre 
ou d'une masse plastique, et obtenu a partir d'une 
gaine a soufflets, presenianl a leur partie inferieure 
un joint de fermeture a peu pre* lineaire forme par 
action de la ehaleur et par pression. Ces sachets 
sont destines, apres remplissage, a constituer un em- 
ballage de forme parallelipipedique. 

^utilisation de ces sachets sur une grande echelle 
se heurte aux difficultes qui existent pour operer, de 
facon raliunnefle, la fermeture de ces sachets soit 1 
la main, soit, a fortiori, automatiquement. En effet. 
une fois rempli, il devient extremement difficile de 
reconstituer, a la partie superieure, les plis du souf- 
flet, avant la fermeture, et cette operation prend. en 
tous cas, un temps considerable et n'est done pas 
economique. Elle rend, en outre, pratiquement im- 
possible l'emploi de machines automatiques. Si Ton 
reussit neanmoins a operer cette fermeture. il est 
delicat de conserver a l'embaliage final une forme 
parallelipipedique. Le fait de ne pas pouvoir conser- 
ve^ cette forme parallelipipedique presente i'incon- 
venient de ne pas utiliser au maximum 1'espace 
disponible et d obtenir un emballage dont la forme 
n'est pas esthetique, les faces opposees n'etant pas 
symetriques. De ce fait, un tel emballage est diffi- 
cilement stockabte et se prete mai aux expeditions. 

La presente invention vise a remedier a ces 
inconvenients et elle a, a cet effet, pour objet, a 
litre de produit Industrie! nouvcau, un sachet en 
matiere thermoplastique, derive d'une gaine a souf- 
flets obturee a sa partie inferieure. comme connu 
en soi, par un joint de fermeture sensiblement 
lineaire forme par action de la chaleur et de la 
pression, mais remarquable en ce qu'il est, en outre, 
partieliement obture a sa partie superieure par 
deux zones de soudage conservant aux soufflets leurs 
plis initiaux, tels que formes deja a la partie infe- 
rieure, et dont la limite inferieure est, de prefe- 
rence, sensiblement rectiligne et parallele au joint 
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qui s'etendeiit, a partir des bords du sachet, sur 
une certaine distance en direction- de la partie me- 
diane du sachet de facon a ne menager entre elles, 
a la partie centrale du sachet, qu'une zone, non 
soudec,. d etendue relativement faible et constituant 
orifice de remplissagt. 

Par le simple fait de cette obturation partielle 
par soudage de I'extremite superieure, le sachet 
selon 1'invention ne presente plus aucun des incon- 
venients signaies precedemment. II est susceptible 
d'etre rempli facilement par Foriflce central qui 
demeure iibre et, apres remplissage compiet, sans 
perte de temps, le sachet se transforme en un em- 
ballage de forme parallelipipedique dont les bases 
superieure et inferieure peuvent etre parfaitement 
symetriques. En outre, la fermeture a la partie 
superieure peut etre operee extremement rapide- 
ment, etant donne que cette fermeture est deja 
amorcee sur sa plus grande partie et que la forma- 
tion des plis est deja faite. Cette fermeture peut 
done egalement etre operee automatiquement par 
insertion de I'extremite superieure du sachet dans 
une machine, de type classique de fermeture, par 
soudage des sachets en matiere plastique. 

Le sachet, selon 1'invention, permet des applica- 
tmns nouvelles qui etaient jusqu'a present impos- 
sibles a envisager. 

Dans une variante de realisation, notamment, la 
ferme'ure a la partie superieure est assuree par des 
zones de soudure de chaque cote de la partie cen- 
trale demcuree ouverte, et les bords de ces zones 
de soudure sont decoupes de facon a obtenir un 
sachet a embouchure analogue a un col de bou- 
teille, dont le remplissage est evidemment extre- 
mement simple. Un tel sachet peut, en particulier, 
etre introduit dans une boite ou emballage en une 
matiere queleonque, par exemple, en carton, de 
facon a constituer, une fois rempli, par exemple 
d un liquide, tel que du lait, ou d'une matiere pui- 
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verulente ou plastique. un emballage a double paro: 
el a coi en saillie, escamotable. d'un domaine d'uti- 
lisation fort etendu. 

Dans une autre forme de realisation, on pent 
prevoir la fermeture de ia zone superieure du 
sachet par des bandes de soudure assez larges per- 
cees ensuite d'orifices dans lesquels peuvent etre 
fixees les extrcmites d'un lien formant anse, et 
eonstituer ainsi un emballage en matiere plastique 
analogue a un sac. 

A litre nullement limitatif, on a represents au 
dessin annexe un certain nombre des realisations 
indiquees ci-dessus des sachets selon I'invention, 
dessin sur lequel : 

La fig. 1 est une vue en perspective d'un sachet 
selon 1'inventiou a joints de soudure lineaires a la 
partie superieure; 

La fig. 2 est une vue en perspective d'un sachet 
ouvert a souffiet de type connu a partir duquel est 
obtenu le sachet selon I'invention: 

La fig. 3 est une vue en perspective d'un sachet 
selon I'invention. apres remplissage et fermeture 
totale; 

La fig. 4 est une vue en perspective d'une 
variante de sachet selon Pinvention dont ia partie 
superieure forme col: 

La fig. 5 est une vue en perspective d'un sachet 
du type represente a la fig. 4 insere dans un embai- 
lage en une matiere telle que du carton et consti- 
tuent un emballage a double paroi et col en saillie, 
enfin: 

^ La fig. 6 est une autre variante du sachet selon 
I'invention muni d'une anse. 

Dans Texemple represent a la fig. 1. le sachet 1 
est obtenu a partir du sachet a souffiet 2 de type 
classique represent a la fig. 2.. sachet qui com- 
porte, a sa partie inferieure, un joint de fermeture 
3 lineaire et qui est ouvert a sa partie superieure 
4. Le passage du sachet de la fig. 2 au sachet 1 
selon invention s'opere en realisant la fermeture, 
a la partie superieure. par deux joints 5, 5' de 
chaque cote du sachet par application de chaleur 
et de pression sur les zones ae et bd, d une part, 
oV et W, d'autre part, de facon a appliquer Tune 
contre 1'autre les lignes ae, ac, be, bd d'un cote et 
oV, aV, 6 V, b'i\ d'autre part. On obtient ainsi, 
comme on le voit sur la fig. L le joint 5. selon la 
ligne AC, d'un cote et le joint 5', selon la ligne 
A'C de 1'autre. Entre ces deux joints lineaires^ 5, 
5', est reservee une zone 6. non soudee, ici. sensi- 
blement eirculaire, permettant Introduction de la 
matiere iiquide. pulverulente ou plastique. a finte- 
rieur du sachet 1. 

La fermeture complete de ce sachet une fois rem- 
pli est extremement simple du fait qu'elle est amor- 
ce sur la plus grande partie de la largeur et 
qu elle peut, de ce fait raeme etre assuree par des 
moyens automatiques usuels. Apres remplissage, le 



sacliet prend la forme parallelepipedique represen- 
tee a la fig. 3 et on voit que la base superieure 7 
et la base inferieure 7' -sont absolument symetri- 
qnes. L'aspect du sachet est done parfaite et ses 
conditions de stockage et d'expedition sont excel- 
lentes. Aucun espace n'est perdu a Tinterieur et 
i'emballage obtenu satisfait aux criteres d'utilisa- 
tion les plus severes. 

Dans Texemple de la fig. 4, les zones de soudure 
s'eteiident sur les surfaces 8 (AF, GC) et 8' (AT, 
G'C'.i et les pointes 9, 9' sont ensuite decoupees. 
On obtient ainsi un sachet 13 presentant a sa partie 
superieure un col 14, dont la forme est analogue a 
celle d un flacon ordinaire, et dont la fermeture est 
assuree de maniere simple, comme il vient d'etre 
dit en se referant a 1'exemple de la fis;. 1 et de la 
fig. 3. 

Le sachet tel que represente a la fig. 4 peut etre 
introduit, comme represente a la fig. 5, dans une 
boite 10 de carton par exempie, dont les cotes supe- 
rieurs 11. 12, 11'. 12' sont reprcsentes rabattus et 
qui permettent ainsi de eonstituer un emballage a 
double paroi permettant de loger par exempie du 
lait ou des matieres corrosives attaquant le carton 
et constituant ainsi une sorte de bonbonne d'em- 
ploi, de stockage et d'expedition tres commodes. 

Dans 1'exemple de la fig. 6, les zones de soudure 
superieures 15. 15' ont une forme rectangulaire et 
dans leur partie centrale sont perces des trous 16, 
16' permettant ^introduction et la retenue des 
extremites d'un lien 17, en corde, metal ou cuir par 
exempie. Le sachet 18 obtenu est facilement rem- 
plissable et facilement obturable et peut jouer le 
role d'un sac. 

Bien entendu. i'invention n'est nullement limiten 
aux details de realisation represents ou deerits, 
lesquels nont ete donnes qu'a titre d'exemple. 

RESUME 

La presente invention a pour objet. a titre de pro- 
duit industriel nouveau, un sachet en matiere ther- 
moplastique, derive d'une gaine a soufflets obturee 
a sa partie inferieure, comme connu en soi, par un 
joint de fermeture sensiblement lineaire forme par 
action de la chaleur et de la pression, et remarqua- 
ble. en outre, par les points suivants pris isolement 
ou en combinaison : 

1° II est partiellement obture a sa partie supe- 
rieure par deux zones de soudage conservant aux 
soufllets leurs plis initiaux tels que formes deja a 
leur partie inferieure et qui s'etendent a partir des 
bords du sachet sur une certaine distance en direc- 
tion de la partie mediane du sachet, de facon a ne 
menager entre eiles, a la partie centrale du sachet, 
qu'une zone non soudee d'etendue relativement fai- 
ble et constituant orifice de remplissage; 

2° La limite inferieure des zones de soudage de 
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la.partie superieure est sensiblement recliligne et 
parallele au joint dc fermeturc de la partie infe- 
rieure du sachet; 

3° La fermeture a la parlie superieure est assu- 
rer par des zones de soudure dc chaque cote de la 
partie cenlrale demeuree ouverte. eL les bords de 
ces zones de soudure sont. decoupes dc facon a obte- 
nir un sachet a embouchure analogue a uii col de 
bouteiile; 

4" La fermeture dc la zone superieure du sachet j 
est assurcc par des bandes de soudure assez larges ' 
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percees ensuite d'orifices dans iesquels peuvent etre 
fixees les extremites d'un lien formant anse. 

L'inventioii a egalement pour objet le produil 
industriel nouveau que constitue un sachet en ma- 
ticre plastique deflni ci-dessus ioge a 1'interieur 
d'un emballage en une matiere plus rijiide que lui, 
tcl que du carton on du metal. 

Rene-Charles ORSTNT. 

P»r procnrtlion : 

Cabinet R. Guktet. 
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